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Sofisticado control

Precision Rendimiento

Precision

Precision Rendimiento

Rendlmlemom

de transferencia de materiql

Mejore la precision de
alimentacion de mate-

rial ol modelar y compensar la
variabilidad normal del proceso
durante cada alimentacion de
material. EI Q.i mejora la precision
de la alimentacion de material de
manera continua mientras man-
tiene o mejora el rendimiento.

Incremente la capacidad
de manufactura

Los algoritmos de control rdpido del
Q.i reemplazan a los fradicionales
controles de velocidad mdltiple para
optimizar el uso de elementos en

el frayecto del material y reducir el
tiempo de alimentacion de material
mientras mantiene o mejora la pre-
cision de la alimentacion de material.

Minimice el costo de

produccion

Reduzca los costosos llenados en
exceso, los llenados deficientes de pro-
ducto, la repeticion de trabajo y el des-
perdicio, reduzca la cantidad de inter-
venciones del operador y disminuya sus
cosfos de mantenimiento e inventario de
partes de repuesto.

Asegure las mejores
prdcticas

con una solucion amplia de ingenieria
que es solida, probada y escalable. El Q.i
reduce el tfrabajo de ingenieria, el cos-
foso tiempo de arranque y el fiempo de
cambio de producto.

Mixer 2

Q.i 780

El Q.i 780 combina la tecnologia de control de trans-
ferencia de material avanzada del Q.i de segunda
generacion de Mettler Toledo con las caracteristicas y
beneficios que se encuentran en el terminal IND780.
El Q.i 780 estd construido para frabajar junto con su
plataforma de control para dominar la medicién de
la alimentacién, el manejo y la porcion de control de
corte de su proceso de lofificacion, mezcla, llenado,
dosificacion o formulacion. Los pardmetros configu-
rables, los algoritmos de control adaptativo predic-
tivo (Predictive Adaptive Control) y la funcionalidad
de transferencia de control de material de mejores
practicas del Q.i 780 pueden activarse facilmente en
cualquier terminal IND780.
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IND780 Q.IMPACT

Control de transferencia de material para aplicaciones de lofificacion, mezcla y llenado.

Caracteristicas y ventajas

¢ EI monitoreo y control simultdneo de basculas, sistemas de células de carga y medidores de flujo, aumento en el peso de entrada, pérdido_:;
en el peso de entrada y alimentaciones del medidor de flujo cubren todos los tipos de transferencia de material
* Los algoritmos del control predictivo adaptativo (Predictive Adaptive Control, PAC) patentados minimizan en forma constante la variabilidad

de la alimentacion de material y maximizan el rendimiento de la produccion

¢ EI manejo de la alimentacion superpuesta permite la adicion confrolada de multiples materiales al mismo fiempo, aumentando adn mas el

rendimiento de la produccion

e La agrupacion del terminal Q.i permite crear sistemas extensos formados hasta por 198 combinaciones de basculas y medidores de flujo
e Hasta 999 trayectos de material configurables unicos para flexibilidad, facilidad de expansion, y prueba y evaluacion rapida del producto
e Las opciones multiples de bus de campo dan la libertad de elegir plataformas de PLC o DCS y manfener la funcionalidad de fransferencia de

material de las mejores practicas
e (Control de velocidad configurable de dos velocidades con algoritmo de PAC opcional

¢ Lafuncionalidad integrada de avance sucesivo automatico corrige en forma automdtica las alimentaciones que estan fuera de folerancia
e Compatible con el Q.i 365 opcional, una herramienta de manejo de produccion basada en PC que incluye diagnéstico predictivo y preven-

tivo y funcionalidad SPC y SQC
e Manejo de alarma de flujo para cada trayecto de material

e \erificacion de la condicion previa a la alimentacion para asegurar una bascula estable y prevenir el posible sobreflujo del tanque

A

¢ EI manejo de la descarga hasta vaciar conirola en forma eficiente y confiable la remocion de todo el material de los tanques en el tiempo

mas corfo
e La verificacion posterior a la alimentacion verifica el desempefio de la alimentacion

e La pantalla grafica SmarfTrac™ muestra el progreso de cualquier alimentacion de bdscula o medidor de flujo

e Inferfase de terminal configurable con opciones de mdltiples idiomas para mends y mensajes

Datos técnicos

Bdsculas y medidores de flujo Las herramientas de medicion del proceso incluyen bdsculas digitales, basculas analégicas, sistemas de células de carga

y medidores de flujo, con monitoreo y control simultdneos

Herramientas de medicion miltiples En cada ferminal seis ranuras de tarjeta opcional sirven hasta para cuatro basculas analégicas, una inferfase

por terminal Q.i 780 POWERCELL® PDX® de multiples bdsculas, cuatro IDNet/digiNet, doce medidores de flujo, 0 una combinacion de los anteriores
Agrupacion del .i 780 Hasta 198 herramientas de medicion en fotal en 20 terminales Q.i 780, agrupadas a través de Ethernet LAN
Comunicacion de bus de campo Ethernet IP™, PROFIBUS® DP y ControlNet™ para integracion total de bus de campo

A-B RIO, DeviceNet™ y Modbus TCP para funcionalidad limitada

Salida analdgica, 4-20 mA, 2-canal

Dos modos de comunicacion de servidor, cldsico y optimizado que el usuario puede seleccionar y configurar

Control predictivo adaptativo (PAC) Hasta 12 licencias por terminal, con hasta 198 licencias agrupadas por grupo

Trayectos de material Hasta 999 por terminal individual o grupo

Programacion TaskExpert™, estandar en el Q.IMPACT, es compatible con la programacién de bloqueo de funcion

Pantalla Pantalla LCD grdfica a color TFT con luz de fondo

Teclado De 0 a 9 feclas numéricas, punto decimal, borrar, tara, imprimir, cero, seleccionar bdscula, cuatro teclas programables
de aplicacion especifica, cinco teclas programables de funcion de bdscula, feclas de flechas de navegacion y tecla Intro

Velocidad de comparacién Inferfase de célula de carga analdgica: 91.5 Hz

de corte de objetivo Inferfase de medidor de flujo: >200Hz
IDNet, SICS, Modulo y POWERCELL® PDX®: La velocidad depende del tipo y modelo de célula

Interfase de medidor de flujo Compatible cualquier medidor de flujo con sefial de salida de pulso digital calibrado de hasta 24 VCD/150 VCA
y rango de frecuencia de 1 a 50 kHz

Enclosure Montaje en panel: 220 x 320 x 105 mm, panel frontal de acero inoxidable, certificado Tipo 4x/12 calificacion ambiental
Para ambientes adversos: 200 x 299 x 245 mm, acero inoxidable, cerfificado IP69K

Puertos de comunicacion Un RS232; un RS232/422/485; hasta dos tarjetas adicionales de expansion de puerto RS-232; un TCP/IP 10/100 Base-T

Ethernet; controlador USB para teclado externo o memoria externa

Opciones de E/S digitales E/S discretas: Mdaximo 40 entradas; 56 salidas

Locales (relé o estado s6lido): uno o dos modulos, cada uno con 4 enfradas, sumidero externo de 5 a 30 VCD;

4 salidas a 30 VCA/VCD, 1 A maximo

Remotas: hasta 8 médulos de E/S ARM100, 4 entrada/6 salidas a 60 VCD/250 VCA, 1 A maximo

Opciones Q.i

o 1 a 12 licencias de control predictivo adaptativo (Predictive Adaptive Confrol)

e Herramiento de manejo de produccion Q.i 365

Mettler-Toledo S.A.E. Mettler-Toledo (Schweiz) AG
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